Tehnisko datu lapa

STINGRAIS (LAPPUSE 1/2)
SAVIENOJUMS

APPROVED

APRAKSTS MATERIALU SPECIFIKACIJAS

® Korpuss:
Cuguns, kas atbilst ASTM A536
standarta prasibam

Stingrie savienojumi ir standarta risinajumi, kas tick
visparigi izmantoti caurulvadu sistémas, ja
nepiecieSams stingrs savienojums. Stingribu o Parklajums:
nodroSina salickamo paliktnu aizslégs un zobini & @leis
korpusa, kas pievienojas pie caurules. o Krasots sarkana krasa: RAL 3000
* Gumijas blive:
EPDM blivém ir starptautiski sertificéti izstradajumi, un
Pieejamie izméri: 1” - 10” tam ir veikti noveco3anas testi 110°C (230°F) temperatira
Darba spiediens: 300 PSI / 2068 Kpa 45 dienu (1080 stundu) ilguma, ka ari sasal$anas testi -40°C
(-40°F) temperatira 4 dienu (96 stundu) ilguma).
Blives darba temperatira: -34°C to 110°C
(-29°F to 230°F).
o Skraves un uzgriezni:
Vidéja oglekla térauds, vitnota BSPT, cinkoti, raditi.

ATSTARPE STARP DIVAM CAURULEM

Atsauce lzmérs b Atstarpe starp divam
caurulém(A) (mm)

ﬂ Sarkans  Cinkots collas Pamata b Max.

GKSR GKSG 1 33,7 25 34 15,88 16,64 15,12 | 1,58 0

GKSR GKSG 11/4 42,4 32 34 15,88 16,64 15,12 1,58 0
GKSR GKSG 11/2 48,3 40 34 15,88 16,64 1512 | 328 0,24

GKSR GKSG 2 60,3 50 35 15,88 16,64 15,12 2,18 0

- 4 = GKSR GKSG 21/2 76,1 65 35 15,88 16,64 1512 | 148 0
|'_ S GKSR GKSG 3 88,9 80 35 15,88 16,64 15,12 3,98 0,94

GKSR GKSG 4 114,3 100 36 15,88 16,64 15,12 2,18 0

v GKSR GKSG 5 139,7 125 37 15,88 16,64 15,12 2,38 0
¥ GKSR GKSG 6 168,3 150 38 15,88 16,64 15,12 2,38 0

o e GKSR GKSG 8 219,1 200 44 19,05 19,81 18,29 3,88 0,8

GKSR GKSG 10 273,0 250 47 19,05 19,81 7 18,29 7,38 0,7

Faktiska atstarpe starp caurulérr; var mainities atkariba no faktiska griezuma un aplveida gvropes.
IZMERI
— L - Atsauce Size b Nominalie izméri Skrives Uzgriezni Uzgrieznu Svars

izmérs atsléga

L " (d1xL) mm

Sarkans Cinkots |.ch mm mm

kg

GKSG 1 33,7 25 55 97 45 73 M10*40 21,8 | 15 | 0,42

GKSR GKSG 11/4 42,4 32 63,5 107,5 45 84 M10*50 21,8 15 0,51

‘ GKSR GKSG 11/2 48,3 40 69 114 45 90 M10*50 21,8 15 | 0,53

' GKSR GKSG 2 60,3 50 83,6 124 46 102 M10*60 21,8 15 0,68

‘ GKSR GKSG 21/2 76,1 65 98 139 46 115 M10*60 21,8 15 0,80

' GKSR GKSG 3 88,9 80 114 156 46 132 M10*60 21,8 15 0,96

‘ GKSR GKSG 4 114,3 100 142 189 50 162 M12*70 26,0 18 1,32

n C ~ ' GKSR GKSG 5 139,7 125 170 222 50 192 M12*70 26,0 18 1,74

o, | \ i ‘ GKSR GKSG 6 168,3 150 198 251 50 222 M12*70 26,0 18 2,06

.‘3 :a { o= ' GKSR GKSG 8 219,1 200 260 322 58 282 M16*85 34,5 24 3,89

- ‘ - ' ‘ GKSR GKSG 10 273,0 250 319 393 64 352 M20*110 42,8 30 6,39

Visparigas piezimes: )

« Noraditie spiediena raditaji attiecas uz auksto darba spiedi; vai maksimalo darba spiedi parejas blives ekspluatacija peratiiras litadas ietvaros. Sie raditaji reizém var atskirties no maksimala darba spiediena, ko uzradijusi un/vai saskanojusi

UL un/vai FM institiicija, ta ka test€Sanas apstakli un testa caurules var biit dazadas. Papildu informacijas sanemsanai ladzam rakstit uz e-pastu info@profittings.eu.

* Noraditais maksimalais darba spiediens un gala slodzes icklauj sevi iek§&jos un argjos spiedienus un slodzes, balstoties uz standarta smaguma (ANSI) térauda caurulém ar standarta aplveida vai iegriezto gropi saskana ar Profit specifikacijam. Papildu
informacijas sanem3anai lidzam rakstit uz e-pastu info@profittings.eu.

* Vienreiz&ja praktiska testa noliikos maksimalo darba spiedienu var palielinat, pusotru reizi parsniedzot tabula sniegtos raditajus.

« Bridinajums: pirms veikt jebkadu sastavdalu d azu un/vai izpems cauru]u sistémas vienmér ir janolaiz spiediens un tas jaiztukso.

« Profit patur tiesibas veikt izmainas specifikacijas, dizaina un/vai standarta aprikojumos bez iepriek3gja pazinojuma un bez jebkadu papildu saistibu uznemsanas.

Revizijas datums: 2014. gada aprilis
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Tehnisko datu lapa

ta STINGRAIS SAVIENOJUMS

(LAPPUSE 2/2) e

APRAKSTS MATERIALU SPECIFIKACIJAS

® Korpuss:
Cuguns, kas atbilst ASTM A536
standarta prasibam

Stingrie savienojumi ir standarta risinajumi, kas tick
visparigi izmantoti caurulvadu sistémas, ja
nepiecieSams stingrs savienojums. Stingribu « Parkiajums:
nodroSina salickamo paliktnu aizslégs un zobini & @leis
korpusa, kas pievienojas pie caurules. o Krasots sarkana krasa: RAL 3000
* Gumijas blive:
EPDM blivém ir starptautiski sertificéti izstradajumi, un
Pieejamie izméri: 1” - 10” tam ir veikti noveco3anas testi 110°C (230°F) temperatira
Darba spiediens: 300 PSI / 2068 Kpa 45 dienu (1080 stundu) ilguma, ka ari sasal$anas testi -40°C
(-40°F) temperatira 4 dienu (96 stundu) ilguma).
Blives darba temperatira: -34°C to 110°C
(-29°F to 230°F).
o Skraves un uzgriezni:
Vidéja oglekla térauds, vitnota BSPT, cinkoti, raditi.

DN 65-80-

DN 200

‘ d2 9 9 9 9 i 12 i 18
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| | |
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h 10 12 13 15 17
’ s i 18 21 24 30
Viypdtigidyi¢idsilas veikt i inas specifikacijas, dizaina un/vai standarta aprikojumos bez iepriek3gja pazinojuma un bez jebkadu papildu saistibu uznemsanas.
« Noraditie spiediena raditaji attiecas uz auksto darba spiedi; vai maksimalo darba spiedi parejas blives ekspluatacij: peratiiras amplitiidas ietvaros. Sie raditaji reizém var atSkirties no maksimala darba spiediena, ko uzradijusi un/vai saskanojusi U

FM institiicija, ta ka testé3anas apstakli un testa caurules var but dazadas. Papildu informacijas sanemsanai lidzam rakstit uz e-pastu info@profittings.eu.

« Noraditais maksimalais darba spiediens un gala slodzes ieklauj sevi iek3&jos un argjos spiedienus un slodzes, balstoties uz standarta smaguma (ANSI) térauda caurulém ar standarta aplveida vai iegriezto gropi saskana ar Profit specifikacijam. Papildu inforr
sanems$anai lidzam rakstit uz e-pastu info@profittings.eu.

* Vienreiz&ja praktiska testa noliikos maksimalo darba spiedienu var palielinat, pusotru reizi parsniedzot tabula sniegtos raditajus.

« Bridinajums: pirms veikt jebkadu avdalu d azu un/vai iznems: caurulu sistémas vienm@r ir janolaiz spiediens un tas jaiztukso.

Revizijas datums: 2014. gada aprilis
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